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Abstract of OE4441793 

The switch has an eccentric (37) which is moved by turning a knob (20) w.r.t. a housing (21) to change 
the mode of operation of the tool. The eccentric moves a switching member (12) into a new position 
and remains flexibly sprung against the return movement of the switching member.The eccentric is a 
first leg (27) of a bent wire component (26) and is fixed to and at an offset from the axis of rotation of 
the knob. A closed U-shaped part of the wire has protrusions (30,31 ) retained in a slot (32,33) in the 
knob and it has a second leg (28) shaped to retain itself and a hollow cylindrical bush (23) axially w.r.t. 
the housing. 
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) Umschafteinrichtung fur eine Handwerkzeugmaschine 

) Es wird eine Umschalteinrichtung (10) vorgeschlagen, 
welche eine Schalthandhabe (20) zur Anderung wenigstens 
eines 8etriebszustandes der Handwerkzeugmaschine auf- 
weist. Die Schalthandhabe (20) ist in einem Geh&use (21 ) der 
Handwerkzeugmaschine drehbar gelagert und hat einen 
Schaltexzenter (37), der in einen Rinspalt (34) eines Schalt- 
gliedes (12) der Umschalteinrichtung (10) eingreift. Der 
Schaltexzenter (37) ist federnd nachgiebig ausgefGhrt. so 
daG sich die Schalthandhabe (20) auch dann in eine 
gewQnschte Drehposition stellen laBt, wenn Verzahnungen 
(16, 16' bzw. 17, 17') der Umschalteinrichtung (10) Zahn auf 
Zahn stehen. Der Schaltexzenter (37) wird vorzugsweise von 
einem Drahtelement (26) gebildet, das innerhalb der Schalt- 
handhabe (20) verankert ist und mit einem Schenkel (28) 
einen flastvorsprung (35) bildet, der der axialen Festlegung 
der Schalthandhabe (20) dient. 
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Beschreibung 
Stand der Technik 

5 

Die Erfindung geht aus von einer Umschalteinrich- 
tung fur eine Handwerkzeugmaschine nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1. Es ist schon eine derartige Urn- 
schalteinrichtung bekannt (DE 32 40 466 C2), bei der ein 
Schaltexzenter durch einen exzentrisch an einer Schalt- io 
handhabe angeordneten Zapfen bzw. durch eine exzen- 
trisch angeordnete Steuerflache gebildet wird. Der 
Schaltexzenter greift derart in ein verstellbares Schalt- 
glied der Umschalteinrichtung ein, daB durch Verdrehen 
der Schalthandhabe verschiedene Betriebszustande der 15 
Handwerkzeugmaschine einstellbar sind. Die bekannte 
Umschalteinrichtung hat jedoch den Nachteil, daB die 
zum Umschalten zu betatigende Schalthandhabe nur 
dann in die gewiinschte Schaltstellung bringbar ist, 
wenn die zu schaltenden Getriebeteile ineinander ein- 20 
greifen kdnnen. Stehen die zu schaltenden Getriebeteile 
Zahn auf Zahn, kann die Schalthandhabe nicht in ihre 
Endstellung gebracht werden. 

Vorteile der Erfindung 25 

Die erfindungsgemaBe Umschalteinrichtung mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat dem- 
gegenfiber den Vorteil, daB ihre Schalthandhabe auch 
dann in die gewiinschte Schaltstellung bringbar ist, 30 
wenn die zu schaltenden Getriebeglieder nicht in Ein- 
griff miteinander bringbar sind. 

Durch die in den abhangigen Anspruchen aufgefiihr- 
ten MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen der im Anspruch 1 angegebenen Urn- 35 
schalteinrichtung mdglich. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Schaltexzenter 
von einem exzentrischen; biegsamen Schenkei eines 
Drahtelements gebildet wird. Das Drahtelement laBt 
sich auf einfache Weise mit der Schalthandhabe verbin- 40 
den. Es kann auch zusatzlich zur axialen Halterung der 
Schalthandhabe dienen. Hierzu kann an der Schalthand- 
habe ein Rastvorsprung ausgebildet sein. Besonders 
vorteilhaft ist es auch, wenn dem Rastvorsprung ent- 
sprechende Ausnehmungen im Gehause der Handwerk- 45 
zeugmaschine zugeordnet sind, durch die cine Rastung 
verschiedener Schaltstellungen der Umschalteinrich- 
tung ermoglicht wird. 

Zeichnung 50 

Die Zeichnung zeigt einen Teilschnitt durch eine Um- 
schalteinrichtung fUr eine Handwerkzeugmaschine mit 
zugehdriger Schalthandhabe in schematischer Darstel- 
lung. 55 

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels 

In der Zeichnung ist ein Teilschnitt durch eine Um- 
schalteinrichtung 10 einer Handwerkzeugmaschine, bei- 60 
spielsweise einer Handbohrmaschine, dargesteilt Die 
Umschalteinrichtung 10 dient der Anderung wenigstens 
eines Betriebszustandes der Handwerkzeugmaschine: 
Im Beispielsfall dient sie zum Schalten eines Schaltge- 
triebes 11 der Handwerkzeugmaschine. Das Schaltge- 65 
triebe 11 weist ein Schaltglied 12 auf, das als Schalthiilse 
ausgebildet ist und auf einer Antriebswelle 13 drehfest 
und axial verschiebbar zwischen zwei Sicherungsringen 
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14 gelagert ist Zur Drehmomentubertragung von der 
Antriebswelle 13 auf das Schaltglied 12 dient beispiels- 
weise eine PaBfeder 15. Das Schaltglied 12 tragt zwei 
Verzahnungen 16, 17 die mit korrespondierenden Ver- 
zahnungen 16', 17'. abwechselnd in Eingriff bringbar 
sind Die Verzahnungen 16', 17' sind hierzu mit entspre- 
chendem axialen Abstand zueinander drehfest auf einer 
Abtriebswelle 18 aufgebracht Die miteinander korre- 
spondierenden Verzahnungen 16, 16' bzw. 17, 17' bilden 
jeweils verschiedene Getriebestufen zur VerSnderung 
der Drehzahl der Handwerkzeugmaschine. 

Zum Betatigen der Umschalteinrichtung 10 dient eine 
Schalthandhabe 20, die in einem Gehause 21 der Hand- 
werkzeugmaschine um eine Drehachse 22 drehbar an- 
geordnet ist Die Schalthandhabe 20 besteht aus einem 
gestuften, hohlzylindrischen Schaftteil 23 und einem 
endseitig daran angeordneten Schaltgriff 24. Der 
Schaftteil 23 ist in eine entsprechend gestufte Aufnah- 
meoffnung 25 im Gehause 21 eingeschoben. Der Schalt- 
griff 24 ragt dabei aus der Aufnahme6ffnung 25 heraus 
und ist von auBen bequem zuganglich. 

Im Innern des Schaftteils 23 befindet sich ein Draht- 
element 26, das im wesentlichen etwa U-formig gebo- 
geh ist und mit seinen beiden freien Enden aus dem 
Schaftteil 23 in des Gehauseinnere der Handwerkzeug- 
maschine hineinragt Das Drahtelement 26 ist dabei 
nach auBen hin vorgespannt, so daB dessen Schenkei 27, 
28 unter Vorspannung an eine Innenwandung 29 des 
Schaftteils 23 gedruckt werden. An jedem Schenkei 27, 
28 befindet sich eine nach auBen gerichtete Krdpfung 
30, 31, die jeweils radial in eine schlitzformige Ausneh- 
mung 32, 33 in der Innenwandung 29 des Schaftteiles 23 
eingreift, wodurch das Drahtelement 26 innerhalb des 
Schaftteils 23 axial und in Umfangsrichtung unver- 
schiebbar festgelegt wird. Zur Festlegung des Drahtele- 
mentes 26 innerhalb des Schaftteiles 23 reicht jedoch 
prinzipiell eine Kropfung an einem der Schenkei 27, 28 
aus. Ein erster Schenkei 27 erstreckt sich parallel zur 
Drehachse 22 senkrecht auf die Antriebswelle 13 zu und 
greift zwischen die beiden Verzahnungen 16, 17 in einen 
Ringspalt 34 im Schaltglied 12 eia Aufgrund seines Ab- 
standes zur Drehachse 22 bildet der erste Schenkei 27 
einen Schaltexzenter 37 fur die Umschalteinrichtung 10 
mit der Exzentrizitat e. Ein zweiter Schenkei 28 ist au- 
Berhalb des Schaftteils 23 radial nach auBen hin gebo- 
gen und bildet durch sein Ende einen seitlichen Rastvor- 
sprung 35, der uber den endseitigen AuBenradius des 
Schaftteils 13 hinausragt und somit mit dem Gehause 21 
einen Hinterschnitt bildet Die Schalthandhabe 20 wird 
auf diese Weise am axialen Herausgleiten aus der Auf- 
nahmeoffnung 25 gehindert 

Durch Drehen des Schaltgriffs 24 um die Drehachse 
22 laBt sich das Schaltglied 12 auf der Antriebswelle 13 
axial verschieben. Da der Schenkei 27 federnd nachgie- 
big ist, laBt sich die Schalthandhabe 20 auch dann in eine 
gewiinsche Schaltstellung bringen, wenn die miteinan- 
der in Eingriff zu bringenden Verzahnungen Zahn auf 
Zahn stehen, d. h. nicht ausreichend synchronisiert sind. 
Der Schenkei 27 wird dann entgegen der Schaltrichtung 
der Schalthulse 12 federnd vorgespannt Das Schaltglied 
12 wird dadurch mit einer Schaltkraft beaufschlagt, die 
dazu fiihrt, daB die Verzahnungen miteinander in Ein- 
griff kommen, sobald diese synchronisiert sind. Der Be- 
nutzer der Handwerkzeugmaschine kann daher in je- 
dem Falle die gewiinschte Schaltstellung durch Verdre- 
hen der Schalthandhabe 20 vorwahlen. 

Innerhalb der Aufnahmedffnung 25 sirid mit dem 
Rastvorsprung 35 korrespondierende Rastausnehmun- 
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gen vorgesehen, in die der Rastvorsprung 35 einrasten 
kann. Die Rastausnehmungen 36 sind bestimmten 
Schaltstellungen des Schaltgetriebes 11 zugeordnet, so 
daB die Schalthandhabe 20 vom Benutzer merklich in 
die entsprechende Drehstellung bringbar ist, die der ge- 5 
wUnschten Schaitstellung entspricht 

Die Erfindung ist nicht auf das gezeigte Ausfiihrungs- 
beispiel beschrSnkt So ist es insbesondere auch denk- 
bar f den Schaltexzenter ais federnd nachgiebigen Zap- 
fen auszubilden, der mit der Schalthandhabe 20 drehfest 10 
verbunden ist Es w&re insbesondere denkbar, diesen 
Zapfen aus Kunststoff herzustellen und zusammen mit 
der Schalthandhabe 20 einteilig auszuformeiL Durch 
entsprechende Auslegung von Material und Abmessun- 
gen des Zapfens kann dann die gewtinschte federnde 15 
Nachgiebigkeit eingestellt werden. Das Schaltglied 12 
kann als beliebiges, verstellbares Teil der Umschaltein- 
richtung 10 ausgebildet sein, beispielsweise auch als 
axial verschiebbarer Sperrbolzea Der Schaltexzenter 
kann selbstverstandlich auch mit einer Schaltgabel zu- 20 
sammenwirken. 

PatentansprQche 

1. Umschalteinrichtung fiir eine Handwerkzeugma- 25 
schine, welche Umschalteinrichtung (10) zur Ande- 
rung wenigstens eines Betriebszustandes der 
Handwerkzeugmaschine dient und wenigstens eine 
Schalthandhabe (20) aufweist, die gegeniiber einem 
Gehause (21) der Handwerkzeugmaschine ver- 30 
drehbar ist und mit einem Schaltexzenter (37) ge- 
koppelt ist, mittels dessen ein Schaltglied (12) der 
Umschalteinrichtung (10) verstellbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schaltexzenter (37) ent- 
gegen der Schaltrichtung des Schaltgliedes (12) fe- 35 
dernd nachgiebig ist 

2. Umschalteinrichtung fiir eine Handwerkzeugma- 
schine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schaltexzenter (37) von einem ersten 
Schenkel (27) eines Drahtelementes (26) gebiidet 40 
wird, das in der Schalthandhabe (20) versetzt zur 
Drehachse (22) der Schalthandhabe (20) verankert 
ist 

3. Umschalteinrichtung fiir eine Handwerkzeugma- 
schine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 45 
daB das Drahtelement (26) etwa U-fdrmig gebogen 
ist und mit der geschlossenen Seite des U-in ein 
hohlzylindrisches Schaftteil (23) der Schalthandha- 
be (20) ragt, wobei es zwei Schenkel (27, 28) hat, 
von denen mindestens einer mit einer Kropfung 50 
(30, 31) ausgebildet ist, die jeweils radial in cine 
schlitzfdrmige Ausnehmung (32, 33) in einer Innen- 
wandung (29) des Schaftteiles (23) eingreifen. 

4. Umschalteinrichtung fur eine Handwerkzeugma- 
schine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 55 
daB das Drahtelement (26) zusatzlich zum Schaltex- 
zenter (37) einen seitlichen Rastvorsprung (35) bil- 
det, durch den die Schalthandhabe (20) gegeniiber 
dem Gehause (21) in axialer Richtung festlegbar ist 

5. Umschalteinrichtung fur eine Handwerkzeugma- eo 
schine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rastvorsprung (35) durch das Ende des 
zweiten Schenkels (28) des Drahtelementes (26) ge- 
biidet wird, der hierzu nach auBen umgebogenen ist 
und fiber einen endseitigen AuBenradius des 55 
Schaftteiles (13) hinausragt. 

6. Umschalteinrichtung fur eine Handwerkzeugma- 
schine nach Anspruch 4 oder S, dadurch gekenn- 
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zeichnet daB im Gehause (21) der Handwerkzeug- 
maschine Rastausnehmungen (36) vorgesehen sind, 
in die der uber den AuBenradius des Schafteiles (13) 
hinausragenden Abschnitt des Rastvorsprungs (35) 
einzugreifen vermag. 
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